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Echelles a cibles soudés

Les echelles & cables sont particulierement appropriges
pour les installations ol est requis un support de charges
lourdes et un fransport de c3bles de grande, moyenne et
petite puissance. Le longeron et |la traverse sont constru-
its avec des matériaux d'une épaisseur de 1,2-1,5 mm et
soudes entre eux avec la procedure MAG sur installation
robotisee,

La particuliere conformation du longeron conféere a la struc-
ture une résistance remarquable a la charge comme cela
est mis en evidence dans les diagrammes de partee.

Les longerons et les fraverses obtenus d'un profilage re-
sultent par conséquent, fre sans parfties franchantes et
dangereuses pour les cables.

La courbure réalisée avec des longerons pliés par presse
plieuse ne présente pas de parties tranchantes ou abrasives.
Les rayons respectent les normes CEI 11-17 qui établis-
sent un rayon minimum interne par rapport au diametre du
cable. Le pas des fraverses est pour un espace de maoins de
250 mm; interaxes différents sur dem ande.

Les couverdes sont fabriqués normalement plats avec une
epaisseur de 1 mm {sur demande épaisseurs plus petites ou
plus grandes). Il est également possible de demander des
couverdes avec une forme inclinée qui, grace a des renforts
appropries, peuvent soutenir des charges importantes.

Les échelles 4 cables sont realisess avec de l'acer 5235JR
{lUMI EN-10025) zingueé a chaud par immersion aprés usin-
age =elon les normes ISO 1461

Sur demande :

- acier inoxydable AISI 304, AISI 316

- aluminium

- zingue a chaud et peint avec poudres epoxy-polyester

Echelles i cibles soudés
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l_E DKC Graphiques des charges

Continuité électrique

La mesure est effectuée dans |e but de wvérifier la continuité de |a jonction crée entre deux echelles a cables, conform é-
ment au paragraphe 11.1.2 de la norme technique CEl EM 61537 :2007-11,
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Graphiques des charges

Les graphiques de chargement ont été tirés des essais effectués selon la norme EM 61537, On simule en particulier, un
parcours de cdble sur 3 passerelles, comm e indiqué dans l'image ci-dessous et I'on soumet de maniére repartie, 3 une

charge statique croissante.
Successivement, on ajoute une charge concentrée de 90 kg. Les deéformations longitudinales de la passerelle {fleque

elastique) sont mesurées avec des comparateurs disposeés au milieux des supports et en correspondance des épaule-
rents.,
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Graphiques des charges
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[DKC Eléments rectilignes

Eléments rectilignes

L'entraxe des traverses (i) est égal & 300
mrm.

Le premier et le dernier traverse ont mis
& 150 mrm de le début du longeran,

e .|
Sur denrande:
* longeur (L): jusqu'ad 6000 mm
+  matériel: aluminium
* largeur (B): 700-300-900-1000 mm
H, L, B, Epaissour toda tada coda Paids Emb/mi
mm mm mm mm T AISI 2043 AISI 216 kg /pidcas
100 1.2 WLS34 3HD E WILS3 43K 4 WILS343IHE 9,39 3
200 1.2 WLSS4 3HD 2 WLSS 431K 4 WILSS43THE 10,40 3
200 1.2 WLSE4 3HD Z WLSE 431K 4 WLSE43THE 11,41 3
400 1.2 WLST74 3HD Z WLST 431K 4 WILST 43IHE 12,42 3
S00 1.2 WLS24 3HD 2 WILSS 43K 4 WLSE 43T G 13,44 3
&00 1.2 WLS94 3HD Z WLS 943 4 WL 43THE 14,45 3
100 2000
100 1.5 WLSISIHDZ WILS 353K 4 WILS353IHE 11,50 3
200 1.5 WLSSSIHD 2 WILSSS3TH 4 WILSSS3IHE 12,76 3
200 1.5 WLSES3IHD WLSES3TH 4 WILSESIIHE 14,00 3
400 1.5 WLSTS3HD Z WILSTFS3TH 4 WILS7S3IHE 15,24 3
S00 1.5 WLS2S3IHD 2 WILS 253K 4 WILSE53IHE 16,49 3
&00 1.5 WL S3IHDZ WILS9S3TH 4 WILS9S3IHE 17,73 3
200 1.5 WLFSSIHD Z WL SS3IH 4 WL SS3IHE 16,64 3
200 1.5 WLFESIHD Z WL ES3TH 4 WL ES3IHE 17,88 3
400 1.5 WLFFS3IHD E WLT 733IH 4 WILF 7S3IHE 19,13 3
S00 1.5 WLFSSIHD Z WILF 853K 4 WL BS3IHE 20,237 2
00 1.5 WLFSSIHDZ WILF 953 4 WL 9S3IEE 21,62 3
150 2000 200 2 WLFSEIHDZ = = 21,64 3
200 2 WLFEEIHD E = = 23,26 3
400 2 WLFTEIHDZ = = 24,89 3
S00 2 WLFSEIHD Z = 7 26,51 3
00 2 WLFSEIHDE = E: 28,132 3
200 2 WLFAEIHDE = s 31,37 3

Zii Ao zingud A chaud apids usinags
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Eléments rectilignes

V=

Couvercles

=
e |
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mm Lplig] i
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Zii Ao zingud A chaud apids usinags

Epaissaur

L = O S

Fixation & I'élement rectiligne par un
crochet,

Caractéristiquas Sur damanda
Hauteur -
Largeur FO0-200-200-1000
R.ayon -
Epais seur 0,6-1,5-2*
Acier zingué A chaud
Matérial AIST 304 - AISI 316
Alurninium
Tupe incling
* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl,
cﬁg" Algdaﬂm Amcadaﬂm Ig?;gzag Emk ik
WHKIZZHDE WIKKEIZ 24 WKKIZZIAE 2,39 2
WEHKESZZHDE WKKESE 2T 4 WEESZ2IA 6 4,17 2
WHKEEIZHDE WKKEE 2K 4 WKEE Z2T5 6 5,94 2
WK TIZHDE WKKTFZ 244 WHKT 32T46 T.72 2
W KEEIZHDE WKKEEI 2T 4 WKEEZZTHE 9,49 2
WK IZZHDE WKKESE2TH 4 WK Z2TE 6 11,26 2
Wk AR ZHDE WERAZZTE G WHEAZZIAE 14,81 2
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l_E D KC Accessoires

Courbe plate 90°

L'entraxe des traverses est égal & 300
M.
Rayon: 600 mm

Caractdrictiquas Sur damanda
Hauteur 100-150
Largeur FO0-800-200-1000

Rayon 200-300
Epaizseur Pk

Acier zingué 3 chaud

Materiel AISI 204 - AIST 316
Alurniniurn
Eritraxe 150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, Epaissaur Cada Cada cada Paids

mm mm mm zc ATSI 304 AISI 316 kg / pidcas Erl e
100 1,2 WE5346HDT WESI4EIN WE 534 616 3,38 1
200 1,2 WE554EHDT WESS4EIN WE 554 616 4,11 1
=00 1,2 WE 564 6HDT WESE4EIN WE 564 61HE 4,84 1
400 1,2 WEST74EHDT WEST4EIN WEST4EIHE 5,57 1
s00 1.2 WE 584 6HDT WESE4EIN WESE4 616 £,30 1
£00 1,2 WE594 6HDZ WESS4EIN WE 594 616 7,03 1

1o 100 1,5 WESISEHDT WESISEIN WESISEINE 4,15 1
00 1,5 WESSSEHDT WESSSEIN WESSSEINE 5,04 1
00 1.5 WESESEHDT WESESEIN WESESEINE 5,54 1
400 15 WESTSEHDT WESTSEINS WESTSEING 6,83 1
s00 1.5 WESESEHDT WESESEIN WESESEIHE 7,75 1
£00 1.5 WE SIS EHDT WESISEIN WE SIS EIHE 8,63 1
200 1,5 WE 7SS EHDT WETSSEIN WE TSSEINE 6,48 1
00 1.5 WE TESEHDT WETESEIN WE TESEIHE 7,48 1
400 1,5 WEFTSEHDT WETTSEIN WETTSEIHE 8,48 1
s00 1.5 WE 7SS EHDT WETESEIN WE TESEIHE 9,48 i
£00 1,5 WE 7ISEHDT WETISEIN WE TISEINE 10,48 1

150 00 2 WE 756 EHDT E g 8,43 1
00 z WE 766 EHDT - = 9,73 1
400 2 WE F76EHDT = & 11,04 1
s00 2 WE 786 6HDT = - 12,34 1
£00 2 WE 796 EHDT = i 13,64 1
&00 2 WETAGEHD 2 - - 20,09 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Accessoires

Couvercle courbe plate 90°

N

=
e |
b, B, Epaissour Cada
mm mm mm Zc

100 1 WB 3 2EHD 2
200 1 WRESZEHD Z
200 1 WB kG ZEHD

12 400 1 WR KT IEHD E
S00 1 WRKSZEHD
00 1 WRKSZEHD Z
200 1 WREAZIEHD Z

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

i:araé_.téristiquag

Hauteur
Largeur
R.ayon
Iépais SEUF

Matér el

Tope

Coda
AISI A4

WEKIIGIHG
WERESIE IR
WEBKEIEI K4
WEREFIEI RS
WEREEIEI K4
WERESIEIHG
WEEAIEIHG

Fixation & 'accessaire par un crochet,

Type: plate

Cada
AISI 316

WEBKEIZCIKE
WBESIEIKE
WEBKEIEIKE
WBEFIEIKE
WBKEIEIKE
WBREIIEIKE
WEEAZEIKE

Sur damanda

FO0-200-200-1000

300-200
0,6-1,5-2%

Acier zingué 3 chaud
AIST 304 - AIST 316

Alurniniurn

incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl,

Fauds
b/ pidcas
1,24
2,32
3,94
4,92
&,42
8,06
11,79

Emb/ pidcns

B e dpl | | B
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l_E D KC Accessoires

Courbe plate 45°

L'entraxe des traverses est égal &4 300
mm. Rayan: 600 mm

Caractdrictiquas Sur damanda
Hauteur 100-150
Largeur FO0-800-200-1000

Rayon 200-300
Epaizseur Pk

Acier zingué 3 chaud

Matérial ATST 304 - AIST 316
N T Alurniniurm
' Ertrae 150-230
* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.
n:|:n n:;'l Epﬂ:;ﬂ “r c;{dzﬂ AICS??M Amcadaﬂm Ig?;‘;'gias Erl e
100 1.2 WA SI4EHDE WAS FAETH 4 WASIAETHE 1,74 i
200 1.2 WASS4EHDE WA SAETR 4 WA SSA4E THE 2,15 i
200 1.z WASE4EHDE WAS GAETH 4 WA SEAETHE 2,57 i
400 1.2 WASTAEHDE WAS TAEIR 4 WASTAETHE 2,98 i
S0 1.2 WASE4EHDE WASHAEIH 4 WA SEAE THE 3,40 i
00 1.z WASI4EHDE WASIAETH 4 WASIHETHE 2,81 i
1o 100 1.5 WASISEHDE WAS ESETN 4 WASISETHE 2,13 i
200 1.5 WASSSEHDE WAS SSELH 4 WASSSETHE 2,64 i
200 1.5 WASESEHDE WAS ESELH 4 WASESETHE 2,15 i
400 1.5 WASTSEHDE WAS TSELR 4 WASTSEIRG 3,66 i
S0 1.5 WASESEHDE WASHSELN 4 WASESETHE 4,17 i
00 1.5 WASISEHDE WASISELR 4 WASISETHE 4,68 i
200 1.5 WA TSSEHDE WAT SSELH 4 WA TSSETHE 3,36 i
200 1.5 WA TESEHDE WAT ESEIH 4 WA TESETHE 3,92 i
400 1,5 WA TTSEHDE WAT TSELR 4 WA TTSEIRG 4,49 i
S0 1.5 WA TESEHDE WAT BSEIH 4 WA TESETHE 5,05 i
00 1.5 WA TISEHDE WAT ISETH 4 WA TISETHE 5,61 i
150 200 z WA TSEEHDE - - 4,37 i
200 z WA TEEEHDE - - 5,10 i
400 z WATTEEHDE - - 5,83 i
S0 z WA TEEEHDE - - 6,57 i
00 z WATIGEHDE - - 7,30 i
200 z WA TRG EHD 2 - - 10,05 i

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Accessoires

V=

Couvercle courbe plate 45°

Fixation 3 |'accessoire par un crochet,
Type: plate

Sur damanda

FO0-200-300-1000
200-200
0,6-1,5-2%

Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurm

incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

L
<=
i L
Caractdrictiquas
A=
' ¥ I Hauteur
Largeur
Rayon
i i Iépais SELF
B | Matérial
Tope
b, B, Epaissaur Cada Coda
mm mm mm Frd AIST 304
100 1 WAKIZEHD Z W RIEETH 4
200 1 WAKSIEHDE iR SR 4
200 1 WAKEIEHDE W REIETH 4
1z 400 1 WAKTIEHDE WK T IETH 4
500 1 WAKEIEHDE R EIEIH 4
&00 1 WAKSZEHDE WK SZETH 4
200 1 WAKAZEHD 2 W ROATIE TG

Amcadaﬂm Ig?;gzag il
WAKIZEING 0,62 1
WAKSZEINE 1,16 1
WAKESEINE 1,77 1
WAKTSEINE 2,46 1
WAKEZEINE 5,21 1
WAKSZELNE 4,03 1
WAKATEING 5,89 1

Zii Ao zingud A chaud apids usinags
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Dérivation plateen T

i

H; B,
i Liglig]
100
200
300
400
500
&00
100
100
200
300
400
500
00
200
300
400
S00
00
150 200
300
400
500
00
00

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

Epaissaur

1.2
1.2
1,2
1,2
1.2
1,2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

L N % N L S % H %

4

Cada
£
WTSI4EHDE
WTSS4EHDE
WTSE4EHDE
WTST4EHDE
WTSE4EHDE
WTSI4EHDE
WTSISEHDE
WTSSSEHDE
WTSESEHDE
WTSTFSEHDE
WTSESEHDE
WTSISEHDE
WTFISEHDE
WTFESEHDE
WTFTSEHDE
WT7BSEHDE
WTFISEHDE
WTFIEEHDE
WTFEEEHDE
WTFTEEHDE
WT7FBEEHDE
WTFIEEHDE
WT7AEEHDE

Caractdrictiquas

Hauteur
Largeur
Rayon

Iépaisseur
Matariel

Eritramxe

Coda
AISI 304
WTS34el4
WTSS4eI4
WTSE4EIH 4
WTS74el4
WTSE4eIkg
WTS4eIH4
WTS3DeIH4
WTSSDeIH4
WTDEDEIH G
WTS7DEIH
WTSEDEI4
WTS9DEIH4
WT7FSDEIK4
WTFEDEIH4
WTF7DEIH4
WTFEDEI4
WTFIDEIH4

Accessoires

L'entraxe des traverses est égal &4 300
mm. Rayan: 600 mm

Sur damanda

100-150
FOO-200-300-1000
200-200
e

Acier zingué 3 chaud
AISI 204 - AISI 316
Alurniniurm

150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

Cada Paids
AISI 316 I [ pidcas
WTSI4ETHE 7,20
WTSS4ELA G 8,15
WTSEAETA G 9,10
WTSTAETAE 10,45
WTSE4ETA G 11,50
WTSFAETA 6 12,55
WTSISELAE 8,83
WTSESELAE 10,00
WTSESETHE 11.17
WTSTFIELAE 12,82
WTSEBSEIHAE 14,11
WTSISELA G 15,40
WTFISEIAE 12,01
WTFESETAE 13,25
WTFTIELAE 14,37
WTFBSETAE 16,33
WTFISELAE 17,68
= 15,63
G 17,23
o 19,47
b 21,24
at 23,01
7 27,83

Emb/pidcac

Sl (s W BT R S e S T e R Rl R S S



Accessoires

Couvercle dérivation plateen T

mm

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

Epaissaur
mm

| e e e ] e

y

Cada
2T

WTEIZeHDZ
WTES3IEHDZ
WTEEIEHDZ
WTEFIEHDZ
WTEE3IEHDZ
WTES3IEHDZ
WTEAIEHDZ

Caractdrictiquas

Hauteur
Largeur
Rayon

Iépais SELF
Matérial

Tope

Coda
AIST A3

WTKIIEIHG
WTKSIEIHG
WTKEIEIHSG
WTKFIEIH4
WTKEIEIH G
WTKS3EIH
WTRAIEIK G

V=

Fixation 3 |'accessoire par un crochet,
Type: plate

Cada
AISI 316

WTK IS IHE
WTKSIEIHE
WTKEISIHE
WTKEF3IEIHE
WTKEIEIHE
WTKS3EIHE
WTEAIEIKE

Sur damanda

FO0-200-300-1000
200-200
0,6-1,5-2%

Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurm

incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

Poids
I f pidcas

3,07
4,64
5,39
8,31
10,41
12,69
17,73

Emb/ pidcns

H B R R R R R
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l_E D KC Accessoires

Dérivation plate en croix

L'entraxe des traverses est égal &4 300
mm. Rayan: 600 mm

Caractdrictiquas Sur damanda
Fe=a== Hauteur 100-150
Largeur FO0-800-200-1000
Rayon 200-300
Epaizseur Pk

Acier zingué 3 chaud

Materiel AISI 204 - AIST 316
Alurniniurn
Eritraxe 150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, Epaissaur Cada Cada cada Paids

mm mm mm zc ATSI 304 AISI 316 kg / pidcas Erl e
100 1,2 W 534 6HDT WHSIAETN S W SIHE IHE 10,27 1
200 1,2 Wi 554 EHDT WHSSAETN WA SS4E TG 11,39 1
=00 1,2 W 564 EHDT WHSEAETH S W SE4E IHE 12,49 1
400 1,2 WHST4EHDT WHSTAEIN WHSTIEINE 14,01 1
s00 1.2 Wi 584 EHDT WHSE4ETN W SE4E TG 15,22 1
£00 1,2 Wi 594 6HDZ WHSIETN W SIHE TG 16,44 1

1o 100 1,5 WHSISEHDT WHSISEIN WHESISE IHE 12,60 1
00 1,5 WSS EHDT WHSSSEIN W SS5E TG 13,57 1
00 1.5 WHSESEHDT WHSESEIN WHSESE NG 15,33 1
400 15 WHSTSEHDT WHSTSEIN S WHSTSE NG 17,19 1
s00 1.5 WHSESEHDT WHSESETN W SESE IHE 18,68 1
£00 1.5 W SIS EHDT WHSISEIN W SISE IHE 20,17 1
200 1,5 W 7SS EHDT Wi TSSEIN W TSSE TG 16,18 1
00 1.5 W TESEHDT W TESEIN W TESE NG 17,55 1
400 1,5 W FTSEHDT WHTTSEIN W TTSE NG 19,41 1
s00 1.5 W 7ESEHDT W TESEIN W TESE IHE 20,50 i
£00 1,5 W TISEHDT WHTISETN W TISE IHE 22,40 1

150 00 2 W 756 EHDT E g 21,05 1
00 z W TEEEHDT - = 22,84 1
400 2 W FTEEHDT = & 25,25 1
s00 2 W 786 EHDT = - 27,20 1
£00 2 W 796 EHDT = i 29,15 1
&00 2 W TAEEHDZ - - 34,32 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Accessoires

V=

Couvercle dérivation plate en croix

N y

o
s |
h, B, Epaiszaur £ada
mm mim mm ZC

100 1 WHKIZEHD Z
200 1 WiE RS ZEHD Z
200 1 W G Z3EHD

12 400 1 WE KT Z3EHDE
S00 1 WE RS 3EHD
00 1 WE KRS ZEHD E
200 1 W EKAZEHD 2

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

Caractdrictiquas

Hauteur
Largeur
Rayon
Iépais SELF

M atér el

Tope

Coda
AIST A3

WHEIIE I
WHESIEI G
WHKEIEI G
WK FIEI R4
WHKEIEI G
Wik 935l k4
W EAIE TG

Fixation 3 |'accessoire par un crochet,

Type:

Cada
AISI 316

WHkIIEIKE
WHESIEIKE
WHREIEIKE
WHEFIEIKE
WHkEIEIHE
WHEIIEIKE
WHEAZEIKE

plate

Sur damanda

FO0-200-300-1000
200-200
0,6-1,5-2%

Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurm

incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

Poids
I f pidcas

4,86
5,584
9,00
11,34
13,86
16,55
22,40

Emb/ pidcns

H B R R R R R
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l_E D KC Accessoires

Courbe montée 90°

L'entraxe des traverses est égal & 300
mm. Rayaon: 600 mm

Caractdrictiquas Sur damanda

Hauteur 100-150
Largeur FO0-800-200-1000
Rayon 200-300

Epaizseur Pk

Acier zingué 3 chaud

Materiel AISI 204 - AIST 316
Alurniniurn
Eritraxe 150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, Epaissaur Cada Cada cada Paids

mm mm mm zc ATSI 304 AISI 316 kg / pidcas Erl e
100 1,2 WHS34EHD 2 WHSI46 T4 WHSZ4EINE 2,30 1
200 1,2 WHSS4EHD 2 WHSS46 I WHSSAEIRE 5,71 1
=00 1,2 WHSE4EHD 2 WHSEAE T WHSEAEIHE 4,11 1
400 1,2 WHS T4EHD 2 WHSTH6 T4 WHSTAEINE 4,52 1
s00 1.2 WHSS4EHD 2 WHSE4E I WHSE4EIRE 4,92 1
£00 1,2 WHSS4EHD 2 WHSEE I WHSSHEIHE 5,33 1

1o 100 1,5 WHS356HD 2 WHSI56 T4 WHSISEING 4,05 1
00 1,5 WHSSSEHD 2 WHSS56 T4 WHSSSEINE 4,55 1
00 1.5 WHSESEHD 2 WHSESE N4 WHSESEINE 5,05 1
400 15 WHS7SEHD 2 WHSTSE 4 WHSTSEING 5,54 1
s00 1.5 WHSESEHD 2 WHSESE T4 WHSESEIRE £,04 1
£00 1.5 WHSSSEHD 2 WHSSSE 4 WHSSSEINE 6,54 1
200 1,5 WHTSSEHD 2 WHTS56 4 WHTSSEING 5,88 1
00 1.5 WHTESEHD 2 WHTESE N WHTESEING 6,38 1
400 1,5 WHT 7SEHD 2 WHTTSE I WHTTSEINE 6,58 1
s00 1.5 WHTESEHD 2 WHTESE T4 WHTESEIRE 7,38 i
£00 1,5 WHTISEHD 2 WHTSSE I WHTSSEINE 7,88 1

150 00 2 WHTSEEHD 2 E g 7,65 1
00 z WHTEEEHD 2 - = &30 1
400 2 WHTTEEHD 2 = & 8,95 1
s00 2 WHTEEEHD 2 = - 5,60 1
£00 2 WHTSEEHD 2 = i 10,25 1
&00 2 WHTAGEHDE - - 11,54 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Accessoires ws

CONMBETECH
Couvercle courbe montée 90°
= Fixation 4 |'accessoire par un crochet,
: r = Type: plate
LY
L e |
- Caractdrictiquas Sur damanda
" Hakeur b
Largeur FOO-200-200-1000
Rayon 200-300
Epaiz seur 0,6-1,5-2%
Acier zingué A chaud
Material AIST 204 - AISI 316
Alurniniurn
Tupe incling
* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.
:::n n!::n mB::1 Em:;ﬂ “ c;{dzﬂ Amcad;m Amcad;m m?ﬁ?ﬂim Emk ) piscas
100 1 WMNKIZEHD Z WM K33ETA 4 WMNKIZEIAE 0,20 1
200 1 WHKESIEHD Z WMNESIEIA 4 WMNKSIEIAE 1,329 1
o 200 d: WHKEEIEHD Z WK EZEDA 4 WMNKEIETAE 1,29 1
400 1 WHETFIEHD Z WM KT IEIA 4 WK TIELRE 2,58 1
S00 1 WHKESIEHD WM K36 Hd WM KEIELRE 3,17 1
&00 1 WM SZEHD Z WK S3E]HS WM K35 RE 3,77 1
1z 100 1 WHCIZEHDE WM C33E] RS WMCIEETHE 0,73 1
200 2k WHCSIEHDE WM CS3E] R4 WMNCSIEIRE 1,27 1
200 1 WHCEIEHDE WM CEIE]HS WM CEZE TRE 1,81 1
150 400 1 WHCTIEHDE WM CTIET R WMNCTIETRE 2,35 1
S00 1 WMNCEIEHDE WM CEEE Tid WM CEEE TG 2,89 1
00 1 WM CIZEHDE WM CREE Tad WM CREE TRE 3,43 1
200 1 Wi CAZEHDE WM CAZEDA 4 WMNCAZELRE 4,51 1

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

283



l_E D KC Accessoires

Courbe montée 45°

L'entraxe des traverses est égal & 300
mm, Rayon: 600 mm

Caractdrictiquas Sur damanda
Hauteur 100-150
Largeur FO0-800-200-1000

Rayon 200-300
Epaizseur Pk

Acier zingué 3 chaud

Materiel AISI 204 - AIST 316
Alurniniurn
Eritraxe 150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, Epaissaur Cada Cada cada Paids

mm mm mm zc ATSI 304 AISI 316 kg / pidcas Erl e
100 1,2 WS 346 HDZ WS Z4ETHG WIMSIHEIHE 1,71 1
200 1,2 WMSS46HDZ WMSS4ETH4 WIMSSAEIHE 1,51 1
=00 1,2 WHMSE4EHDZ WMSE4ETH4 WMSEAETHE 2,11 1
400 1,2 WIMSTAEHDE WS TAETH4 WMSTAEIHE 2,32 1
s00 1.2 WMSSEHDE WSS 4ETH 4 WMSEAETHE 2,52 1
£00 1,2 WMSS4EHDE WSS 46N 4 WMSSHEIRNE 2,72 1

1o 100 1,5 WMS3SEHDE WMSISETH 4 WMSISEING 2,10 1
00 1,5 WIMSSSEHDE WSS SET 4 WMSSSELNE 2,34 1
00 1.5 WIMSESEHDE WMSE SETH 4 WMSESEING 2,59 1
400 15 WMSTSEHDE WMSTSEIH 4 WMSTSEIRG 2,84 1
s00 1.5 WMSESEHDE WSS SETH 4 WMSESEIRNG 5,09 1
£00 1.5 WMSSSEHDE WMSSSETH 4 WMSSSEINE 5,34 1
200 1,5 WM 7SSEHDE WIM7SSET: 4 WM TSSEINE 3,08 1
00 15 WM TESEHDE WMTESETH 4 WM TESEING 3,28 1
400 1,5 WM TTSEHDE W77 SETH 4 WM TTSEINE 3,53 1
s00 1,5 WM 7ESEHDE WM7SSET 4 WM TESEINE 3,78 i
£00 1,5 WM 7ISEHDE WIMTISET 4 WM TISELNE 4,03 1

150 00 2 WM 7SEEHDE E g 5,54 1
00 z WM TEEEHDE - = 4,27 1
400 2 WM TTEEHDE = & 4,59 1
s00 2 WM TSEEHDE = - 4,591 1
£00 2 WM TIEEHDE = i 5,24 1
&00 2 W7 ASEHDE - - 5,59 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

254



Accessoires

V=

Couvercle courbe montée 45°

Fixation 3 |'accessoire par un crochet,
Type: plate

Sur damanda

FOO-200-200-1000
200-300
0,6-1,5-2%
Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurn
incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

Coda Poids

Caractdrictiquas
A=
' L i Hauteur
Largeur
R.ayon
i i Iépais SELF
B | Matérial
Tope
H, h, B, Epaissour Coda Coda

mm Liglig] mm mm £ AISI A4
100 1 WM IZEHD 2 WK SEETH 4
200 1 WMKSIEHD 2 WMESEEIH 4
i 200 1 WMKEIEHD 2 WMEEZEIH 4
400 1 WMEFIEHD 2 WK FIEIH 4
500 1 WMKEIEHDZE WRMESZEIH 4
&00 1 WMESZIEHDE WK SZETH 4
1z 100 1 WMCIZEHDE WRMCIEEIN 4
200 1 WHMCSIEHDE WMMCSZEIH 4
200 1 WMCEIEHDZE WRMCEZET K
150 400 1 WMCFIEHDZE WRMCTIET K
S00 1 WMCEIEHDE WRMCEZET K
&00 1 WMCIZEHDE WRMC9ZET K
200 1 WMCAIEHDE WMCAZEIHS

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

AISI 316 ko fpiboas | TMb/picac
WK 33ETHE 0,27 1
WIMKS3EIHE 0,46 1
WIHMKEIETHE 0,66 1
WK TIEIHE 0,86 1
WK E3ETHE 1,06 1
WK S3ETHE 1,26 1
WIMCIIEIHE 0,24 1
WIMCSIEIHE 0,42 1
WIMCEIETHE 0,60 1
WMCTIETHE 0,78 1
WIMCEIETHE 0,56 1
WIMCIZETHE 1,14 1
WIMCAZE IHE 1,50 1
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[DKC

Courbe descente 90°

H, B, Epaissaur
M mim mm
100 1.2
200 1.2
200 1.2
400 1.2
S00 1.2
00 1.2
100
100 1.5
200 1.5
200 1.5
400 1.5
S00 1.5
&00 1.5
200 1.5
200 1.5
400 7l
S00 1.5
00 1.5
150 200 2
200 2
400 2
S00 2
&00 2
200 2

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

Cada
£
WOSIHEHDZ
WOSSHEHDE
WS EdEHDZ
WG TAEHDEZ
WG EdEHDZ
WG dEHDE
WIS ZSEHD Z
WS SSEHD Z
WOSESEHD Z
WS TSEHD Z
WIS ESEHD Z
WIS SEHD 2
WhOF SSEHD Z
WOTF ESEHD 2
WOT TSEHD Z
WOF BSEHD 2
WOTISEHD Z
WhOF SEEHD 2
WO GEEHD 2
WOT TEEHD Z
WhOF BEEHD Z
WOT IEEHD 2
WiDTALREHDZ

Accessoires

L'entraxe des traverses est égal & 300
mm. Rayon: 600 mm

Caractdrictiquas

Hauteur
Largeur
Rayon

Iépaisseur
Matariel

Eritramxe

Coda
AISI 304
WOS34 eIk
WOSS4 Sl
WOSES ST
WOSTA eI
WOSE4 eI
WOS94 eIk
WOSED eI
WOSSD eI
WOSEDEIHG
WOSTFDEIRG
WOSEDEIHG
WSS 5K
WOTFSDEIRG
WOFEDEIHG
WOFTFOE IR
WOTFEDE IR
WOFISE I

Sur damanda

100-150
FOO-200-300-1000
200-200
e

Acier zingué 3 chaud
AISI 204 - AISI 316
Alurniniurm

150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

Cada Paids

AISI 316 kg / pidcas Erl e
WOSIHEING 2,30 1
WOSSHEIRG 5,71 1
WOSEAEIHE 4,11 1
WOSTAEING 4,52 1
WOSEAEIRG 4,92 1
WOSS4EING 5,33 1
WOSISEING 4,05 1
WOSSSEING 4,55 1
WOSESEING 5,05 1
WOSTSEING 5,54 1
WOSESEING £,04 1
WOSISEING 6,54 1
WOTSSEING 5,88 1
WOTESEING 6,38 1
WOTTSEING 6,58 1
WOTESEING 7,38 i
WOTISEING 7,88 1

g 7,65 1
= &30 1
& 8,95 1
- 5,60 1
i 10,25 1
- 11,54 1



Accessoires

Couvercle courbe descente 90°

H, h,
mm mm
100

1z
150

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

mm

100
200
300
400
S00
&00
100
200
300
400
S00
&00
S00

Epaissour
mm

i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i

Caractdrictiquas
Hauteur
Largeur
R.ayon
Iépais SELF
Matérial
Tope
Cada Cada
ZC AIST 303

WK IZEHDE WK IEE TG
WOKSIEHDE WK SEE TG
WOKEIEHDE WK EZE TG
WOKTFIEHDE WK T IE TG
WOKEIEHDZ WK BEE TG
WK SIEHDE WK SEE TG
WOCIZEHDE WIOCIEE TG
WOCSIEHDE WIOCSEE TG
WOCEIEHDE WIOCEDE TG
WOCTIEHDE WOCTIE IS
WOCEIEHDE WIOCEEE TG
WOCAZEHDE WOC9EE TG
WOCAIEHDE WADICAZETH 4

V=

Fixation 3 |'accessoire par un crochet,
Type: plate

Sur damanda

FOO-200-200-1000
200-300
0,6-1,5-2%
Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurn
incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

Cada Poids

AISI 316 kg/pidcas  EMb/pidcas
WOKIIETHE 1,00 1
WOKSIETHE 1,73 1
WOREIETHE 2,47 1
WOKTIETHE 3,21 1
WOKEIETHE 3,95 1
WOKSIETHE 4,69 1
WOCTIETHG 1,07 1
WOCSIETHG 1,86 1
WOCEIETHE 2,65 1
WOCTIETHG 5,44 1
WOCEIETHE 4,23 1
WOCIIETHE 5,02 1
WOCAZEINE 6,61 1
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[DKC

Courbe descente 45°

mm mm

100
200
300
400
500
&00
100
100
200
300
400
500
00
200
300
400
S00
00
150 200
300
400
500
00
00

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

Epaissaur

1.2
1.2
1,2
1,2
1.2
1,2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

L N % N L S % H %

Cada
£
WPSI4EHDE
WPRSS4EHDE
WPSEEHDE
WRSTAEHDE
WPSE4EHDE
WPSIEHDE
WRSISEHDE
WPRISSSEHDE
WPSESEHDE
WPRSTSEHDE
WPSESEHDE
WRSISEHDE
WPRTISEHDE
WRFESEHDE
WHF TSEHDE
W7 BSEHDE
WRFISEHDE
WHF SEEHD E
WRF GEEHD E
W FEEHD E
WRF BEEHD
WRF IEEHD E
WRFAEEHDE

Caractdrictiquas

Hauteur
Largeur
Rayon

Iépaisseur
Matariel

Eritramxe

Coda
AISI 304
WRSZ4EIH 4
WRSS4EIK 4
WRSE SIS
WPST4EIH4
WRSE eI
WRSS4EIH 4
WRSED eI
WRSSD eI
WRPSED SIS
WPSTFD eI
WRSED eI
WRS9D eI
WRFSD eI
WRTED SIS
WRFTFDEIHS
WRTFED eI
WRTFID eI

Accessoires

L'entraxe des traverses est égal & 300

mm. Rayon: 600 mm

Sur damanda

100-150
FOO-200-300-1000
200-200
e

Acier zingué 3 chaud
AISI 204 - AISI 316
Alurniniurm

150-230

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

Cada Paids

AISI 316 ka / pidcas
WPSIEILE 1,71
WPSSETLE 1,91
WESE4ETNE 2,11
WPSTAETLE 2,32
WPSSEILE 2,52
WES 46T E 2,72
WPS Z5EIHE 2,10
WESSSEINE 2,34
WPSESETNE 2,59
YWPS FSEINE 2,54
WPS SSEINE 3,09
WPS ISEIHE 3,34
WET SSELNE 3,03
WET ESETHE 3,28
WEF FIELNE 3,53
YWET BSEINE 3,78
YWET 9SEIHE 4,03

- 3,94
- 4,27
- 4,59
- 4,91
- 5,24
- 5,89

Emb/pidcac

Sl (s W BT R S e S T e R Rl R S S



Accessoires

V=

Couvercle courbe descente 45°

Caractdrictiquas

n Hauteur
Largeur
Rayon

Iépais SELF

B | M atér el

Fixation 4 |'accessoire par un crochet,
Type: plate

Sur damanda

FOO-200-200-1000
200-300
0,6-1,5-2%
Acier zingué A chaud
AIST 204 - AISI 316
Alurniniurn
incling

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl.

Coda Poids

Tope
H; k. B, Epaiszaur Coda toda

mm mm mm mm i AISI 304
100 1 WPKEIZEHD 2 WPK33EIA 4

200 1 WPKESIEHD Z WPKS3IEIA 4

o 300 1 WPKE ZIEHD E WPKEIEDA 4
400 1 WPEF IEHD E WPK.TIE0A4

S00 1 WPKESIEHD Z WPKE3IEIA4

&00 1 WP IEHD Z WPKS3EIA 4

1z 100 ak WPRCIZEHD Z WPCIZEIA4

200 1 WPRCSIEHD 2 WPRCSIEIR 4

300 1 WPRCEIEHD Z WPCEIEDR 4

150 400 1 WPRCTFIEHD 2 WPCTIEIA4
S00 1 WPRCEIEHD 2 WPCEIEIR 4

&00 1 WPRCIIEHD 2 WPCIEEIA 4

200 1 WPCAZIEHDE WPCAZE Tnd

Zii Ao zingud A chaud apids usinags

AISI 316 ko fpiboas | TMb/picac
WRKIZEINE 0,33 1
WRKSIEINE 0,58 1
WRKEIEINE 0,82 1
WRKTSEINE 1,07 1
WRKEZEINE 1,31 1
WRKSZEINE 1,56 1
WRCIZEING 0,36 1
WRCSIEINE 0,62 1
WRCEIEINE 0,88 1
WRCTIEINE 1,15 1
WRCEIEING 1,41 1
WRCISEING 1,67 1
WRCAZETHE 2,20 1
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l_E D KC Accessoires

Réduction Gauche

L'entraxe des traverses est égal & 300

mr.
Caractdristiquas Sur damanda
Hakeur 100-150

Largeur FOO-200-200-1000

Rayon T

1 Epaizseur Pk
— Acier zingué A chaud
i i = Matériel AISI 304 - AISI 316

—_— Alurniniurn

B Erttramns 150-250

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, b, L, Epaissaur cada cada Cada Paids Emb/ pidcas
mm mm mm mm mm T AISI 204 AISI 216 kg / pidcas B
200 100 14D 1,2 WESEEADHEZ WSEE] DLW WEEEADLAE 1,11 1
o0 10D 44D 1,2 WESEADHEZ WESE DIWA WESE DLUE 1,75 1
o0 200 14D 1,2 WESSEAZHDZ WSEED 204 WESSE 204HE 1,51 1
40D 100 54D 1,2 WESTADHLZ WSS DLW WSS DLUE 246 1
400 200 44D 1,2 WEEFAZHDZ WSETd 204 WESETd 204E 1,35 1
4DD 100 140 1,2 WEETAIHDZ WEEF] 104 WEETd I0HE 1,71 1
SO0 100 E4D 1,2 WESEADHLZ WESEE DLW WESEE DLUE 2.36 1
SO0 200 54D 1,2 WESEAZHLZ WESEE 2044 WESEE 20HE 2,77 1
SDD o0 44D 1,2 WESEAIHDRZ WEEE] T04d WESEE] I0HE 2,15 1
50D 40D 14D 1,2 WESEAJHEZ WEEE] 404 WEEEA ALHE 1.3 1
EDD 100 74D 1,2 WEE3ADHDZ WSES DLW W55 DLUE 145 1
EDD 200 E4D 1,2 WESESAZHEZ WEES 2044 W55 20E 1.26 1
EDD o0 54D 1,2 WESESAIHDRZ W5ES T4 W55 0 1,70 1
EDD 4DD 44D 1,2 WEE344HDZ WEES AW W55 ALHE 2,56 1
e EDD SDD 14D 1,2 WEEIASHDZ WEES 51U W55 SLHE 2,49 1
200 1DD 14D 1,5 WESEEDHLZ WESEES DLW WESEEEDLAE 1,60 1
o0 100 440 1,5 WESEESDHDZ WESSES DLW WESEESDLUE 2,15 1
o0 200 14D 1,5 WESSESZHDZ WESEES 204 WESSES 20HE 1,55 1
4DD 10D 54D 1,5 WESSFSDHDZ WESSTS DA WEETE DL 1.02 1
4DD 200 44D 1,5 WESSFSZHDZ WEETS 20U WEETE2LUHE 2,40 1
40D o0 14D 1,5 WEEFSIHDZ WEETS I WEETEILHE 2,10 1
SD0 10D E4D 1,5 WEEESDHLZ WESEES DLW WESEEE DLAE 1,18 1
5DD 200 54D 1,5 WESEESZHLZ WSEES 2[Wd WESEES 20HE 1,15 1
SO0 100 44D 1,5 WESSESIHLZ WEEES TWd WESEEE ILHE 240 1
SDD 4DD 14D 1,5 WESEESAHDZ WESEES AW WEEEEALHE 2,10 1
EDD 100 74D 1,5 WESESSDHDZ W55 DLW WESESEDLAE 4,21 1
EDD 200 E4D 1,5 WEESSZHDZ WEESS 20U WESESE 20UHE 4,00 1
EDD 100 54D 1,5 WEESSIHDZ WESESE I WEESE IIHE 4,54 1
EDD 4DD 44D 1,5 WEEISAHDZ WEESE AU WEEIEALHE 1,51 1
EDD SO0 14D 1,5 WESEISEHDZ WEESE S0 WEEIESIHE 1.0E 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

290



Accessoires

CONMBETECH
H, B, b, £ Epaissour Coda cada Cada Paids Emb/ pidcas
mm mm mm mm mm T AISI 203 AISI 216 kg/ pidcas
100 0 14D 1.5 WEFE4ZHDZ WEFE42Hd WETEd 2[4 E 2,11 1
400 L 44D 1.5 WEFT42ZHLZ WEFT42Hd WEFT4 2MHE 1,01 1
400 0 14D 1.5 WEFT41HDZ WEFF410Hd WEFTA IM4E 2,56 1
LA 200 4D 1,5 WEFESZHLZ WSTR[ WEFE 2[4 E 417 1
50D o 44D 1.5 WEFESIH LI WEFEAIlHd WEFEd 1046 1,26 1
50D 40D 14D 1.5 WETFE44H LI WEFE4 [ WETEAATAE 2,81 1
EDD 200 E4D 1.5 WEFS42H LI WEFEd 2 WEFE 2[4 E 4,21 1
EDD ] 4D 1.5 WEFS41H LI WEFE 10 WEFE IM4E 4,54 1
EDD E1 44D 1.5 WEFS4dH LI WSTR[ WEFBALAE 1,51 1
EDD 4] 14D 1.5 WEFS4EH LI WEF Sl WEFBEIAE 1,06 1
EDD 200 E4D 1.5 WEFA4ZHDZ WEFA420Hd WET A A0LE 71D 1
EDD 100 74D 1.5 WEFA4THDZ WEFA410Hd WET A4 ITLE &,0E 1
EDD 40D 4D 1.5 WEFA4d HDZ WEFA4d [ WET & 4LLE 5 EE 1
EDD DD 240 1.5 WEFA4SHLZ WEFAS[HA WEF A SOLE LA} 1
S5 EDD EDD 44D 1.5 WEFAJEHDZ WEFA4ELHd WET & BLLE 4,01 1
o0 200 14D 2 WEFEL2H LI 5 = 1,0 1
40D 200 44D 2 WEFFE2H LI 3 - 1,32 1
40D 100 14D 2 WEFFEIHDZ 2 - 1,11 1
SO0 200 24D 2 WEFEL2H LI . - 5,41 1
ELD 100 44D 2 WEFEEIH LI : . 4,24 1
LA 40D 14D 2 WEFEEAH [Z 2 2 1,66 1
EDD 200 E4D 2 WEFSEAH LI 5 = £,42 1
EDD 100 =40 2 WEFSEIH LI z - L3 1
EDD 40D 44D 2 WEFIEAH OZ 2 - 4,57 1
EDD 4] 14D 2 WEFSEEHDZ 4 - 1,38 1
EDD 200 E4D 2 WEFALIH LI 2 . 2,24 1
EDD 100 74D 2 WEFALIHLZ : - TED 1
EDD 40D E£4D 2 WEFALAH LI 5 - 7.1E 1
EDD 4] 24D 2 WEFALEH LI : - B.E3 1
EDD EDD 44D 2 WEFALEH LI E - .22 1
Couvercle Réduction
Ga UChe Caractiristiquas Sur damanda
- Hauteur =
Largeur FO0-200-900-1000
¥ Epaizseur 0,6-1,5-2%
Acier zingué 3 chaud
Material AIST 204 - AIST 316
Alurminiurn

/ Type incling

* Paur l= mabd =l zingud 4 chaud wniguamanl,

h, B, b, Epaissour Coda cada cada Poids Emby/pidcas
mm mm mm mm 2 AISI 2043 AISI 216 kg/ pidcas
200 10D 1 WSKSIDHLZ W SK 51D W 5K 5] DIWE 0,41 1
100 100 1 WEKEIDHEZ W SKE1 DLW W 5K E] DIXE DED 1
o0 200 1 WSKEIZHDZ W SKED 204 WSKE] 2[4E 0,61 1
400 10D 1 WESKFIDHDZ WSK 7100 W SK 71 DIWE 1,25 1
4DD 200 1 WESKFI1ZHDZ WSKFI204d WK1 2[4E 1,09 1
4DD o0 1 WESKFI1IHRZ WSK T WEKF1IHE 0,E1 1
SO0 100 1 WEKEIDHLZ W SKE] DLW W SKE] DIWE 1,79 1
SDD 200 1 WEKEIZHDRZ WSKED 204 WESKE] 2[4E 1,61 1
50D o0 1 WEKEIIHDRZ W SKE] 1% W SKE] I[HE 1,18 1
o 5D0 4DD 1 WEKEIAHDZ WSKEI 4 WEKEIALHE 1,01 1
EDD 100 1 WEKSIDHLZ W SKS1 DU W SK3] DIWE 2,62 1
EDD 200 1 WSKSIZHRZ WSKS1 204 WEKS1 2[HE 2,26 1
EDD o0 1 WSKS1IHDZ WSKS1 10 WEKS1 1IHE 2,01 1
EDD 40D 1 WEKSI4HDZ WSk 40 W EKS14IHE 1,67 1
EDD 5DD 1 WEKIISHRZ WSKSI 50 WEKS1SIHE 1,24 1
EDD 200 1 WEKAIZHDZ WEKATZIN WESEAT2IHE 1,77 1
EDD o0 1 WEKAIIHDZ WEKATIDH WESEATIIHE 1,51 1
EDD 4DD 1 WEKATIHDT WEKAT0 WESEAIAIHE 117 1
EDD 5DD 1 WEKAISHDT WEKAIS[H WEKAISIHE 2,71 1
EDD EDD 1 WESKATEH DT WSKATED WSEAIELHE 2,21 1



l_E D KC Accessoires

Réduction Centrale

L'entraxe des traverses est égal &4 300

mr.
Caractdrictiquas Sur damanda
Hakeur 100-150
Largeur FOO-200-200-1000
Rayon T
Epaizseur Pk
Acier zingué A chaud
Matériel AISI 304 - AISI 316
Alurniniurn
Eritramxe 150-230
* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.
H, B, b, L, Epaissaur Coda cada cada Paids Embypidoas
mm mm mm mm mm T AISI 204 AISI 216 kg /pidcas B
200 100 220 1.2 W EEADH LI W EEADIWA W EES DIHE 117 1
i) 100 140 1.2 W EEADH [ W EEADIHA W EEd DEHE 1,47 1
ioo 200 220 1.2 W EEALH LI W EEA L0 W EEd 20HE 1,17 1
400 100 1s0 1.2 W ETADH [ W ETADCWA W ETA DIHE 1,77 1
400 200 140 1.2 W ETALH LI W ETAL0NA W ETS ALHE 1,67 1
400 ioo 220 1.2 W ETATH I W ETAT0NA W ETLIHE 1,57 1
A1) 100 440 1.2 W ERADH LI W ERADIWA W ERA DIHE 2,07 1
A1) 200 120 1.2 W ERALH [T L | W ERd ALHE 157 1
A1) ioo 140 1.2 W ERATH LI W ERAT WA W ERd JLHE 1.E7 1
oD 400 220 1.2 WY ERA4H DI W ERA [ W ER A [HE 1,78 1
EDD 100 450 1.2 W ESA0H LI W SN0 W ESd DIHE 2,74 1
EDD 200 440 1.2 W ESAH LI W ESA AN W ESd ALHE 2,27 1
EDD ipD ish0 1.2 W ESATH LI W ESAT0NA W ESd JIHE 2,64 1
EDD 400 140 1.2 W ESAqH LI W S [ W ES A HE 247 1
EOD SO0 220 1.2 W ESA5H DI W ESAE0NA W ESd BIHE 2,10 1
R 200 100 220 1.5 W EEERH [ W EE SR W EEEDIHE 1,41 1
ioo 100 140 1.5 W EES0H LI W EEESDIWA W EEEDIHE 1.ED 1
ion 200 220 1.5 WY EEELH [T W SRS WV EEE ALHE 1,68 1
400 100 is0 1.5 W ETEDH [ W ETED0WA W ETEDIHE 217 1
400 200 140 1.5 WYETELH DI W ET R[N W ETEALHE 2,05 1
400 ioo 220 1.5 WYETEIH DI WA ETEILNA W ETEIMHE 1,51 1
1] 100 440 1.5 WY EREOH DX W EREDIWA W EREDIHE 2,54 1
1] 200 1s0 1.5 WYERSLH DX WY ERESA[WS WY EREALAE 242 1
24 1] ioo 140 1.5 WYERETH [ WY SRS WY EREILHE 2,10 1
oD 400 220 R WY EREAH DI W EREA [ W EREAHE 21E 1
EDD 100 450 1.5 W ESEDH LI W ES S0 W ESEDIHE 1,17 1
EOD 200 440 1.5 WYESELH DI W ES SN W ESEALHE 2,75 1
EDD ioD 120 1.5 WY ESEIH LI W ES SN WY ESEIHE 267 1
EDD 400 14D 1.5 W ESEH LI W ES S W ESEALHE 2,55 1
EDD B ulu] 220 1.5 WY ESEEH DX W ESEELWA W ESEEIHE 2,41 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

292



Accessoires

CONMBETECH
H, B, b, L, Epaissour tada Cada Coda Paids Emb/ pidcas
mm mm mm mm mm 2T AISI 203 AISI 216 kg / pidcas
100 60 220 1,5 W FED ZHDZ WA FEAZ M WYFEAZIHE 2,08 1
40D o0 D 1,5 W FTA ZHRZ W FTA2M WWFTAZIME 2,54 1
400 100 220 1,5 W T IHDZ W FFA1M WWFFAIMME 2.1 1
5DD 200 120 1,5 W FEA ZHDZ W FEAZ M WYFEAZIME 1 1
SO0 100 D 1,5 W 7B THRZ W FEA 1 [Hd WWFEAIME 2,73 1
DD 40D 220 1,5 W FEAAHDZ W FEA4 [Hd WYFEA [HE 2,58 1
EDD 200 44D 1,5 W FIAZHDZ WA TG 20Hd WWFSZHE 14E 1
EDD 100 120 1,5 W FIAIHRZ WA 734 T0Hd WTIIIME 125 1
DD 400 D 1,5 W FIAAHDZ WA 73 4 WTIA [ 1,01 1
EDD SO0 220 1,5 W FIASHEZ WA 75 S0HA WTIEIE 2,51 1
EDD 200 E4AD 1,5 W FAA2ZH D WAST el 20 WF e 2T4E 5 1E 1
EDD 100 74D 1,5 W FadTH D WAST el T WF A ITLE 4.3 1
EDD 40D E4D 1,5 W FaddH DT W T4 WT B ATLE 1,36 1
EDD DD L] 1,5 W FadSH DT W FAA S0 WF b SLAE 1,75 1
en EDD EDD 44D 1,5 W FAdEH DX W FAAEL WF b BLAE 1,51 1
o0 200 250 2 W FESZHDZ - - 270 1
E 200 140 z W FTEZHDZ - - 1,10 1
4DD 100 250 2 W FTEIHDZ - - 1,00 1
SO0 200 180 2 W FESZH DI - - 1,30 1
SO0 100 14D 2 W FESIHDZ - - 1,62 1
5DD 400 250 2 W FESAH DI - - 1,15 1
EDD 200 44D z W FIEZH DT - - 4,50 1
EDD 100 180 2 W FISIH DI - - 4,22 1
EDD 400 140 2 W FIEAH DI - - 135 1
EDD SO0 250 2 W FISEH DT - - 1,68 1
EDD 200 E4D 2 W FASZHDE - - E£.71 1
EDD o0 74D 2z W FASIHDE - - .15 1
EDD 4DD £4D 2z W FASAHDE - - 515 1
EDD SO0 54D 2 W FASEHDE - - 4,57 1
EDD EDD 44D 2 W FASEHDE - - 4,60 1

Couvercle Réduction

CE ntra I a Caractéristiquas Sur damanda
- Hauteur 5

= Largeur FO0-200-200-1000

= Epaisseur 0,6-1,5-2%
Acier zingué A chaud
Matériel AIST 304 - AISI 316

Alurniniurn

Type incling

* Paur b= mabdi=lzingud 4 chaud uniguamant,

h, B, b, Epaissaur Cada cada cada Poids Emb/pidcas
mm mm mm mm 2T AISI 2043 AISI 216 kg/ pidcas
200 10D 1 WWESIDHEZ WK S1 DO WEE] DIWE 0,5 1
100 100 1 WKEIDHEZ WK ED DLW WK E] DIXE 0,59 1
o0 200 1 WWKEIZHDZ WVKED 204 WYEE] 2[4E 0,50 1
4DD 100 1 WKETIDHRZ WK TI D0 WK 71 DINE bEF 1
4DD 200 1 WWETIZHRZ WK T 20 WVET]2[4E 0,7 1
4DD o0 1 WWETIIHRZ WK T 10 WVET]IIHE D,EE 1
50D 100 1 WKEIDHDZ WYKE] DLW WYEE]DIWE 1,20 1
SDD 200 1 WWEEIZHDZ WVKED 20 WWYEE] 2[HE 1,12 1
50D o0 1 WWEEIIHDRZ WYKED 10 WYEE]I[HE 0,59 1
o 5D0 4DD 1 WVEEIIHDZ WYEET 4N WYEETAUE DE2 1
EDD 10D 1 WWESIDHDZ WVKSD DO WYES] DIUE 1,57 1
EDD 200 1 WWKESIZHRZ WKSD 20 WYES] 2[HE 1,4% 1
EDD o0 1 WWKESIIHDZ WYKSD 10 WYES] 1[HE 1,16 1
EDD 40D 1 WWKSIAHDZ WKST 40 WYESTAIHE 1,20 1
EDD 500 1 WWKSISHRZ WYKSD S0 WYES]SIHE R=1 1
EDD 200 1 WYEAIZHDZ WK AT W EAT2ZIHE 1,59 1
EDD o0 1 WYEATIHDZ WK AT W EATIIHE 1,70 1
EDD 4DD 1 WYEATIHDZ WK AT WK A TATHE 1,71 1
EDD SDD 1 WYEAISHDZ WK ATS0 WK A ISIHE 1,64 1
EDD EDD 1 WYEATEH DT WK A TED W EATELHE 14E 1



l_E D KC Accessoires

Réduction Droite

L'entraxe des traverses est égal 4 300

mr.
Caractdrictiquas Sur damanda
Hakeur 100-150
Largeur FOO-200-200-1000
Rayon T
Epaizseur Pk
Acier zingué A chaud
Matériel AISI 304 - AISI 316
Alurniniurn
Eritramxe 150-230
* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.
H, B, b, L, Epaissaur Coda cada cada Paids Emb/ pidcas
mm mm mm mm mm I AISI 203 AISI 216 kg /pidcas M
200 100 1.2 WSS DHDZ WDEESADIAA WDEESADINE 1,11 1
i) 100 1.2 WhEEd DHDZ WDEEAD[AA WDEEIDIHE 1,75 1
ioo 200 1.2 WhEEd ZHDI WDEEIL0HA WDEEIZIHE 1.51 1
400 100 1.2 WEEFIDHEZ WDEFADLAA WLETADIAE 246 1
400 200 1.2 WhEF4 ZHDZ WDEFAL0MA WDETILMME 1,585 1
400 ioD 1.2 WEEF4 JHDZ WDEF4I A4 WDEFAIME 1.7 1
oD 100 1.2 WEEEA DHDZ WDEEADLAA WDEEADIAE 2.56 1
241 200 1.2 WDEE42ZHDZ WDEEAL[AA WDEEJLIHE 2.77 1
oD ioo 1.2 WhEE]IHDZ WhEEEAI[H4 WDEEIIME 2,15 1
A1) 400 1.2 WhERES4HDZ WD EEA4 [H4 WDEEL [E 1.51 1
EDD 100 1.2 WhESIDHDZ WDESADIAA WDESIDIME 1,45 1
EDD 200 1.2 WhESd ZHDZ WhESIA0HA WDESIIIME 1.26 1
EDD oo 1.2 WhESdIHDZ WDESAI M4 WDESIIME 1.7D 1
EDD 400 1.2 WhESI4HDZ WhESA4 [H4 WDESdd [E 2.6 1
T EDD A1) 1.2 WhESIEHDZ WhESEIAA WDESEIHE 2,45 1
200 100 1.5 WHESEDHDZ WEEEEDAA WDEESELIME 1,60 1
ioo 100 1.5 WhHEESDHDZ WDEEED[AA WDEEEDIAE 2,15 1
i) 200 1.5 WDEEEZHDZ WhEESAMMA WDEEELDME 1.,B5 1
400 100 1.5 WhHEFEDHDZ WDEFEDIAA WDETEDINE 1.02 1
400 200 1.5 WDETE2ZHDZ WDEFS2MA4 WDETELMME 2,40 1
400 ioo 1.5 WhREFEIHDZ WDEFEIMA4 WDETEIMME 2,10 1
A1) 100 1.5 WhHEREDHDZ WHEREDOAA WDEEELIME 1.1 1
oD 200 1.5 WDERES2ZHDZ WDEES2[A4 WDEESLLME 1.15 1
241 oo 1.5 WDEEEIHDZ WD EEEI[AA WhHEREIDME 2,40 1
oD 400 1.5 WDEES4HD I WDERSALMA WDEREE ME 2,10 1
EDD 100 1.5 WHESEDHDZ WhESEDMMA WDESEDIME 4,21 1
EDD 200 1.5 WDESS2ZHDZ WDESE 20N WDESELIME 4,00 1
EDD ioo 1.5 WHESEIHDZ WDESEIMMA WhRESEIME 4,54 1
EDD 400 1.5 WDESE4HDZ WDESEALMA WDESEME 1.51 1
EDD 1] 1.5 WDESSEHDZ WDESEELAA WDESEEME 1.0E 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Accessoires

CONMBETECH
H, B, b, L, Epaissaur tada cada cada Paoids Emb/ pidcas
mm mm mm mm mm T AISI 203 AISI 216 kg/ pidcos
100 200 D 1,5 WDFEAZHDZ W DFEA20 W FEA2[HE 211 1
40D 200 44D 1,5 WDF FAZHDRZ WDFTA20d W F7d 20HE 1.01 1
400 100 D 1,5 WDF FAIHDZ WDFTAI0 W77 1046 2,56 1
5DD 260 54D 1,5 WDFEAZHDZ WDFEA2Z0 W 7B 2[4E 4,17 1
SO0 oo 44D 1,5 WDFEAIH D W DFEAI0 W 7Ed 104E 126 1
DD Bl 4D 1,5 W7 EddH DI W DFEA4 W FEA ALHE 2,51 1
EDD 60 E4D 1,5 W7 Sd2HDZ WDFIA20d W73 2[HE 4,31 1
EDD h[ 114 54D 1,5 WDFI4IHDZ WDFIAI0 W73 10HE 4,54 1
DD 40D 44D 1,5 WDFI44H DT W FI440d WS AMLE 1,51 1
EDD SO0 D 1,5 WDFGASH DI W 73450 W73 SIHE 1,06 1
EDD 60 E4D 1,5 WDFAdZHDZ W Fad20H4 WA 2[HE 7.0 1
EDD oo 74D 1,5 WDFAATHDE WA 10 WA 10HE £,DE 1
EDD 40D E4D 1,5 W Fadd HRZ W A0 W A4 THE 5B 1
EOD SO0 2] 1,5 WD FadSHRE W A5 W7 &l SLUE 5,29 1
en EOD EDD 440 1,5 W FAdEH DT WD FAdEL WD & BLAE 4,01 1
oo 60 14D 2 WDFESZHDZ - - 1,01 1
40D 60 44D z WDFFSZHDZ - - 132 1
40D [\ 14D 2 WDFFSIHRZ - - 1,11 1
50D o0 54D 2 WDFESZHDZ - - 5,41 1
5BD oo 44D 2 WDFESIHDZ - - 4,24 1
SO0 40D 14D 2 WDFESAHDZ - - 1,66 1
EDD 200 E4D z WDFISZHRZ - - 6,42 1
EDD o0 54D 2 WDFISIHRZ - - =31 1
EDD 4DD 44D 2 WDFISAHDZ - - 4,57 1
EDD SDD 14D 2 WD FISEHDZ - - 1,38 1
EOD 200 EAD 2 WDFASZHDZ - - 3,24 1
EDOD o0 74D 2z WDFASIHDZ - - 7 B2 1
EDOD 4DD EAD 2z WD FASAHDZ - - 7R 1
EDD SDD 54D 2 W FASEH DI - - £.53 1
EDOD EDD 44D 2 W FASEH DT - - 5,22 1

Couvercle Réduction

D ro itE Caractirictiquas Sur damanda
Hateur =
¥ Largeur FOO-200-200-1000
K Epaisseur 0,6-1,5-2#
Acier zingué 3 chaud
Matériel AISI 204 - AISI 316
Alurminiurn
Type incling
* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl,
h, B, b, Epaissaur cada cada coda Poids Emb/pid
mm mm mm mm 2 AISI 2043 AISI 216 kg/ pidcos Bl Cac
200 100 1 WhEESIDHEZ WDESIDIHA WEESIDIKE 041 1
oo 100 1 WhEEIDHDZ WL EEID[HA WEEKEIDIKE b.ED 1
ioo 200 1 WhEEBIZHDZ WhEEIL[HA WDEEI2[HE D61 1
400 100 1 WhEFIDHDRZ WhEFIDIAA WEEFIDIKE 1,25 1
400 200 1 WhEFIZHDZ WD EFILHA WhEFIZ[HE 1,05 1
400 ioo 1 WDEFIIHERZ WD EFII0H4A WhEFII[HE b.E] 1
oD 100 1 WD EEIDHDZ WDEEID[AA WhEEIDIKE 1.7% 1
0D 200 1 WhEEILHDZ WD EEIL[HA WhEEIZ[HE 1,61 1
1] iooD 1 WhEEIIHDZ WhEEII[HA WhEEII[KE 1,18 1
i A1) 400 1 WD EEIdHDZ WhEEI4[AA WhEEIALKE 1,01 1
EDD 100D 1 WhESIDHDZ WhEZIDIHA WhKSIDIKE 2,62 1
EDD 200 1 WhESIZHEZ WhE3120H4 WhESI2[HE 2,26 1
EDD ioo 1 WhESIIHEZ WhE3110K4 WDKS1I[HE 2,01 1
EOD 400 1 WhESIdHEZ WhE3140H4 WhES14[HE 1,67 1
EDD A1) 1 WDESISHDRI WhESI15HA WhES1S[HE 1,24 1
EDOD 200 1 WhEAIZHDI WD EAIL0AA WhEAIZ[HE 1,77 1
EOD ioo 1 WhEAIIHEZ WD EA1I0A4 WhEAIIMHE 1,51 1
EDOD 400 1 WhEAIdHEZ Wh kA1 [Hd WhEAIA[HLE 117 1
EDOD A1) 1 WhEAISHDI WhEAIE[AA WDEAISIHE 2,71 1
EOD EDD 1 WhEAIEHDZ WhEAIELALA WhEAIEDLE 2,21 1



l_E D KC Accessoires

Variateur de quota

Caractdrictiquas Sur damanda
Hakeur 100-150
Largeur FOO-200-200-1000
- - omeomom R.ayon 7
Epaizseur Pk
T o
| I Acier zingué A chaud
Matériel AISI 304 - AISI 316
Alurniniurn
B Erttrave 150-220

* Paur b= maldiz] zingud 4 chaud uniquamant.

H, B, Epaissaur Cada Cada cada Paids

mm mm mm zc ATSI 304 AISI 316 kg / pidcas Erl e
100 1,2 WOSI4SHDE WOSI4SIHG WS 345IHE 0,77 1
200 1,2 WOSS4SHDE WOSS4 5T WOSS45IRE 0,87 1
=00 1,2 WS E4SHDE WOSEA ST WOSE4SIHE 0,58 1
400 1,2 WS TASHDE WOSTASIHA WS TASING 1,08 1
s00 1.2 WS S4SHDE WOSE4SIHA WOSE4SIHE 1,18 1
£00 1,2 WS 945HDE WOSS4 ST WS S45IHE 1,28 1

1o 100 1,5 WS ISSHD 2 WOSIS TN WS ISSING 0,55 1
00 1,5 WOSSSSHD 2 WOSSS ST WOSSSAING 1,07 1
00 1.5 WOSESSHD 2 WOSES TN WOSESSING 1,20 1
400 15 WS TSIHD 2 WOSTS TN WS TSSING 1,32 1
s00 1.5 WS ESSHD 2 WOSES ST WOSESSING 1,45 1
£00 1.5 WS ISSHD 2 WOSSS ST WS ISSIHNG 1,57 1
200 1,5 WOTSSSHD 2 WOTSS TN WO SSSING 1,26 1
00 15 WOTESSHD 2 WOTES TN WOTESSING 1,38 1
400 1,5 WO TSSHD 2 WOTTSIIN WOTTSOING 1,51 1
s00 1,5 WO ESSHD 2 WOTESITHA WOTESSING 1,63 i
£00 1,5 WO ISSHD 2 WOTISI TN WOTISSIRNG 1,76 1

150 00 2 WOTSESHD 2 E g 1,59 1
00 z WOTEESHD 2 - = 1,75 1
400 2 WOTTESHD 2 = & 1,591 1
s00 2 WOTSESHD 2 = - 2,07 1
£00 2 WT SESHD 2 = i 2,24 1
&00 2 WOTAGSHDE - - 2,56 1

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags
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Joint de réduction

O o=@ O
o olo o _I_ Caractéristiquas Sur damanda
Epaisseur 2%
SN Acier zingué 3 chaud
Matériel AIST 304 - AISI 316
Alurninium
2! * Paur b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl,
200
T T
:::n n?:n Epﬂ::uﬂ . c;{dzﬂ Mg?d;m Amcadaﬂm Ig?;gzag Bl pes
S0 1.5 WRILS ZHDE WRI1S2IH 4 WRS1SZ2THE 0,17 Al
100 1.5 WRIIS 2ZHDE WRISISZIA4 WRSISZIEE 0,21 1
150 1.5 WR.S45 2HDE WRIS4S2IH 4 WRSHSZ2 THE 0,24 1
200 1.5 WRISSZHDE WRISS2IH 4 WRIESZIHE 0,238 1
= 250 1.5 WRIBSZHD Z WRIB 52 TH4 WRIBSZIME 0,32 1
200 1.5 WRSES ZHDE WRIESZIA 4 WRSESZTHE 0,35 1
400 1.5 WRISTSZHDE WRISTSZIA 4 WRISTSZIHE 0,42 1
SO0 1.5 WRSE5 2HDE WRIBSZIA 4 WRISESZIHE 0,43 1
50 2 WRF1SZHDE = o 0,40 1
100 2 WRF3S2ZHDE i 5 0,43 1
150 2 WRF4S2HDE - b 0,56 1
200 2 WRIFSSZHDE 7 at 0,65 1
= 250 2 WRTBSZHD Z = = 0,73 1
200 2 WRFESZHDE = it 0,81 1
400 2 WRFTSZHDE 5 3 0,97 1
S00 2 WRFBS2ZHDE 2 5 1,13 i

Zii Ao zingud A chaud apids usinage
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Accessolres
Séparateur
J E[
|20 | 3000
T T
Caractristiquas Bur deamanda
E paisseur 2k
Acier zingué & chaud
Matérial AIST 304 - AIST 316
Alurminium
* pour ke ratérial zingué 3 chaud uniquernent,
H, L Epaissaur cada Cada Cada Paids Emb/mt
mm mm mm ZC AISI 304 AISI 316 kg / pidcas St ;
70 2000 1.5 WIS0OS2HDE WISOS3TH 4 WISOS2THE 3,38 2
120 2000 1.5 WIFOSZHDE WITOSELE4 WIFOSETHE 5,20 3

ZC: Acier zingué 3 chaud aprés usinage

code MY QOEE IH 4

Minuterie pour fixage séparateur

E crau M6
code MDZ06ATK4

Wis Mg



Accessoires

Téte de Fermeture

= EE
- o0
H, B, Epaissaur
mm mim mm
100 1.5
200 1.5
200 1.5
a5
400 1.5
S00 1.5
00 1.5
100 1.5
200 1.5
200 1.5
135 400 1.5
S00 1.5
&00 1.5
200 1.5

Zii Ao zingud A chaud apids usinage

Cada
£
WZSITIHDE
WEZSSSIHDE
WESESIHDE
WEZSTIIHDE
WESBSIHDE
WEZSITIHDE
WETITIHDE
WETISIHDE
WETESIHDE
WEFTIIHDE
WETBSIHDE
WETITIHDE
WETASIHD Z

Caractirictiquas

Largeur

Iépaiss By

Materigl

Coda
AIST 34
WES IS4
WES TSI 4
WESESILH 4
WES TS 4
WES BT 4
WESISIH 4
WET 3594
WET 3594
WET BTG
WET TS 4
WETBS9LH 4
WETISITH 4
WETASITHG

Cada
AISI 316
WESITITEE
WESSTIEE
WE GBS THE
WESTIHE
WE GBS THE
WESISITHE
WETITITHE
WETISITEE
WETESTHE
WETTIRTHE
WETBSITHE
WETITITHE
WETAS TG

Sur damanda

FO0-200-200-1000
e
Acier zingué A chaud

AIST 304 - AISI 316
Alurniniurn

* Four b= matdiial zingud 4 chaud uniquamanl,

Paids
ko fpidcas
0,22
0,33
0,44

Emb/ pidcas

0,35
066
0,77
0,335
0,52
0,70
0,287
1,04
1,22
1,29

e Bl s BEE e S e B Fpes cpc R G
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E DKC Accessoires

Joint linéaire

|3 =] | =]
A
|| ea]a s
~
19 200
LI
H; L Epaissaur cada Cada Coda Paids .
mm mm mm zc AISI 304 AISI 316 kg/ pidcas A

6z 200 1.2 = WESH 45T 4 WESHASTHE 0,20 1
6z 200 1.5 WESNSSHD WESN 55T 4 WESNSSTHE 0,20 1
a7 200 1.5 WETNSSHD 2 WETN SSTH 4 WETNSSIHE 0,28 1
a7 200 2 WETNESHD 2 i : 0,38 1

Joint a articulation horizontale

=] ==
=
= a0 = a8

220

H;, L Epaissour cada Cada Cada Faids .
mm mm mm zr AISI 304 AIEI 316 ko /pidcas Emb/pidcas
55 220 1,2 - WESS 40T WESE40THE 017 1

55 220 1.5 WESSSOHDZ WESSSOIN WESESOTHE 017 1

a7 220 1,5 WETSSOHDZ WETSSOIN WETESOTHE 0,32 1

a7 220 z WGETSEOHDE : : 0,42 1

Minuterie pour jonction

iz M& Ecrou M&
code MYQOEETH 4 code MDZ06ATH 4

Az Acier zingué 3 chaud aprés usinage

300



Accessoires

Joint a articulation verticale

H; L, Epaizzaur Cada cada
mm mm mm ZC AISI 334
55 270 1.2 - WG5S P T 4
bt 270 1,5 WSS EWHD Z WESSOVIEG
a7 215 1,5 WG TS EHD E WIGTSEVIEG
o7 2135 2 WETSEVHD Z &
Joint fixation latérale
= O I K
L -) A
= = By
T =
=
1 -
L
1
H; L Epaissaur cada Coda
mm mim mm ZC AISI 304
33 170 1.2 = WSS 4LIA4
33 170 1.5 WIESSSLHDZ WIGSSSLIE 4
a7 215 1.5 WETSSLHDZ WIGFSSLIAS
97 215 2 WETSELHD Z :

Minuterie pour jonction

Ecrou Ma
code MDZ06ATNS

Vis M&
code MVOOGETH

Az Acier zingué A chaud aprés usinage

Cada
AISI 316

WESSIHE
WESSTWVING
WETFSTVINE

Paids
b/ pidcas

0,22
0,22
0,45
0,60

Emb/ pidcas

Exl| P e

Cada
AIRI 316

WESS54LIKE
WESSSLIME
WEFSSLIME

FPaoids
kg / pidcas

0,22

0,22
0,45
0,60

Emby pidcac

[~ S

COMBITECH
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Accessoires

Ecarteur couvercle

o

= H, Epaissaur Coda  Coda
ypa mm mm zZc AISI 304
Irtérieur 22,5 135 MPEOSIHD 2 MPEOSII R
Exbériaur 22,5 135 MPEOSEHD 2 MPEOSET
Vis pour jonctions
Filataga, Cada Cada Cada
mm EE AISI 304 AISI 316
MG MO ERE G PO CT MQOECTHE
- - -
Ecrou pour jonctions
Filetaga, Cada Cada Lada
mm EZ AISI 304 AISI 316
& MO Z08AE G C MO Z0EA TR MDZ 0EA TN E

Zii Acim zingud 4 chaud aprds uminags

30z

EZ: Ao dlmclia-zingud

Coda
AISI 316

MPEOSIIKE
MPEOSEIXE

Paids
Itg;fpiéms

0,30

Poide
: Ig_';.?__amb

0,30

Paids

ka/ pidcas Emb/pidcas
0,04s 1
0,039 1

Emb/ pidcas.

100

Emb/pidcas.

100



Minuterie

Crochet fixation couvercle

Filataga, Cada Cada
mm AISI 304 AISI 316
4 MI045TH 4 MWI04ATHE

Filataga, Cada Cada
mm AISI 304 AISI 216
e MRS 044 T4 MRS04ATHE

Ecrou fixation couvercle

Filataga, Cada Cada
mm AISI 304 AISI 316
M4 MDS 04 AT 4 MDS04ATEE

Vis pour fixation couvercle

@

Filataga, Cada Cada
i AISI 304 AISI 316
[Mdx25 MWEO4ETR 4 MW SO4ETRE

Plaquette pour fixation couvercle

Filataga, Cada Cada
mm AISI 304 AISI 316
M4 MPS044THS MPS04ATHS

Emb/ pidoas

100

Emb/ pidcas

100

Emb/ pidoas

100

wo—)

£

Emb/ pidcas

100

Emb/ pidcas
100
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l_E DKC Minuterie

Fixation du chemin de cables au profil

Tkt Cada Coada Cada Poide ;
Dascripticn EZ AISI 304 AISI 316 kg famb. Sl
Vis téte cylindr e Méx2S MUSOELES G WS 6L T4 MVEOELIH G 0,90 100
Rondells D6 MREOSAEGS MRE0E ALY 4 MRS 06ATHE 0,10 100
Pl aquette MPSOSIEGS MPSOEIIR MPSOEIINE 0,079 1
Ecrou & ancrage Mé MO ADSAE GO MDADEATHA MDACEATRE 7,90 100

Fixation du chemin de cables a poutre

|
®
*

SRS c:gﬂ AI%GI?M Amcad;m I.g:f:ﬁh B pess
Yis téte cylindre MEx40 MVSOEHE GC MWS DEHT R4 MW S06 HINE 0,50 100
Rondelle D& MRSOEAEGT MRS06 AT 4 MRS DEATNG 0,10 100
Flaguette supérieur MPS0SIEGC MPS OG54 MPSOEIING 0,079 1
Plaguette inférieur MPS OEEEGC MPS OSET R4 MPSOEEIRE 0,079 1
Ecrou ME MO 206 AE G MO Z0EATHA MOZ OEATNE 0,30 100
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